PA-11018G PlHAH7/1/I1ARC

Bajo hidrégeno e Tipo hierro en polvo THE NO.7T CHOICE OF WELDERS

ESPECIFICACIONES:
AWS A5.5 E11018-G

DESCRIPCION Y CARACTERISTICAS:

e PHILARC PA-11018-G es un electrodo de extra bajo ¢ El depdsito de metal de soldadura muestra una alta resistencia a la
contenido de hidrégeno, de revestimiento basico para traccion acompanada de buenos valores de tenacidad a
soldar aceros estructurales que requieren alta resistencia temperaturas bajo cero

a la traccion y tenacidad.

COMPOSICION QUIMICA TiPICA DEL METAL DE SOLDADURA (%):

C Si Mn Cr Ni Mo
|Tipico 0.08 0.45 1.52 0.36 1.90 0.41

PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS DEL METAL DE SOLDADURA:

Resistencia a la| Limite de Elongacion Valor de Impacto
Traccion fluencia (%) (-51°C,)
(N/mm?) (N/mm?)
[Tipico 820 720 23 80

DATOS TiPICOS DE FUNCIONAMIENTO:

@ x Long.(mm)
Corriente(Amps) 2.5x350 3.2x350 4.0x400 5.0x450
Min. 70 100 150 190
AC o DC(+)
Max. 100 140 200 240

POSICION DE SOLDADURA:

e  Todas las posiciones M[E L/] :-n_] ﬂh]i

APLICACIONES: COMENTARIOS:

¢ Fabricacién general de aceros de alta resistencia. eResecado: Secar los electrodos a 350 a 400°C durante 30 minutos

e Aceros templados y revenidos, como A514, A517, A519
¢ Plumas de gruas y bastidores de remolques
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